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Unikt kulturinslag i Skane

Cementstaketen 1 Bromoélla kommun ar speciella, unika och laddade med kultur-
historia. Der speciella ar att de tillkom under en avgriansad period 1 ett visst sam-
manhang. De har ocksa en stark koppling till orten via egennamn som givits sta-
keten eller janstettlar som “fanstemannamodellen™. Mil efter mil star de utefter
tradgardar 1 Bromolla, Gualov, Nasum, Krogstorp, Edenryd och Valje. Nagra
staket har lerat sig uranfor kommunen och aterfinns 1 lite varstans 1 grannkom-
munerna. Forutom att de har en rent praktisk funktion — de hagnar 1 tradgarden
pa ett konstfullt satt, dr deras forekomst laddad med historia, savil personhistoria
som industrihistoria fran det tidiga 1900-talet.

Under varen 2007 inventerades staketen runt om 1 kommunen. Inventeringen
ger en oOversiktlig bild 6ver de vanligaste skadorna och att den mest forekom-
mande staketmodellen ar “standardmodellen”. Staketen ar 1 vissa fall mycket hart
atgangna, dels av mekaniska skador genom pakorningar men aven materialforfall
sasom rostande armeringsjarn, mosspavixt osv. Det dr hog tid att se 6ver de sta-
ket som finns kvar. Syftet med denna handbok ar att stimulera all vard och skot-
sel av staketen for att bevara ett unikt kulturinslag 1 Bromolla. Om staketagaren
entusiasmeras att laga, varda och gjuta nya fack ll sitt staket ar malet uppnatt.
Dels far fastigheten ett fullgott staket, men inte vilket staket som helst utan ett
akta cementstaket fran Bromolla!

Stakethistoria

Staketens historia borjar som sa mycket annat 1 Bromolla pa AB Ifoverken. De
forsta staketen gjordes redan pa 1930-talet och lar vara en 1dé hamtad fran Tysk-
land. Ifoverken som hade ett stort inflytande pa Bromollas utveckling vid den har
tiden verkar helt enkelt startat en trend nar de borjade med att hagna in alla sina
tomter med cementstaket. De blev populara och manga egnahemsagare folide
efter och got sina egna staket. De fick materialet billigt av Ifoverken och de lir
aven ha fatt lana formar il staketen. Har 1 ligger mycket av dagens problem, for
den sand och cement som anforskaffades till formanligt pris var inte alltid av sa
god kvalité. Sanden var en restprodukt fran slammningen av kaolinet och det sna-
lades manga ganger pa cementen'. Manga av dagens skador ir just sondervittring
av cement som slappt in vatten som 1 sin tur fatt armeringsjarnet att rosta som
sprangt sonder resten av cementen. [foverken och Bromélla cementgjuteri starta-
de tllverkningen ungefir vid samma tid, och arbetare pa bruket g6t manga gang-
er sina egna staket. Staketillverkningen overgick sa smaningom till Bromolla ce-
mentgjuteri som got staket anda fram tll 1969-70 da dess popularitet dalade. Den
siste staketgjuraren pa Bromolla cementgjuteri borjade sin anstallning 1962 och
got 20-30 fack dagligen fram all att tllverkningen lades ned. Staketet “salde sig
sjalv”, ingen marknadsforing eller reklam verkar ha foregatt staketen. Den som
ville ha etr staket bestallde helt enkelt 6nskat antal Iopmeter direkr pa gjuteriet

! Gunnerdahl, Ovar s 29 Ivetofta Hembygdsforening Arsskrifr 1989
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varefter bestallningen gots. De modeller som gots pa Bromolla cementgjuteri var
standardmodellen och tjinstemannamodellen. Ar man idgare till en annan modell
eller en variant av modell kan man sluta sig tll att det ar husagaren sjilv som gju-
tit sitt staket.

Det har tidigare uppskattats sta ungefar 2 mil cementstaket 1 Bromolla. Inven-
teringen fran 2007 visar att det fanns 5008 stycken fack kvar 1 kommunen vilket
uppgar till 6ver 1 mil staket. 10 kilometer har redan forsvunnit, nu ar det dags att
se over de resterande 10.

Arbetarna Herman Larsson (1l vinster) och Anton Nilsson-1"endel
ldgger ner en Va tums armeringsiarn ¢ en staketform, till hélften fylid
med cementbruk. Fotot taget efter 1928. Fotograf okdnd. Bromilla

Eammiun,

Den fardiga staketsektionen tas ur formen. Totot taget efter 1928. Fo-

tograf okdnd. Bromolla kommun.
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Staketmodeller

Den mest forkommande modellen dr i Bromolla ar standardmodellen folid av
tjanstemannamodellen och bakgardsplank. Av modell Dahl aterfinns inte mera an
en handfull och modell Wulff ér ett unikum da det endast tillverkades 1 en uppla-
ga av formsnickare Kalle Wulff, som han lat uppfora runt sitt eget hus. Det finns
ett antal varianter pa bade standardmodellen, tjanstemannamodellen och bak-
gardsplanket.

Tjanstemannamodellen, 4 fack hig Tianstemannamodellen, 3 fack hig

|
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Modell Dahl, "tvdadelad”

Bakgardsplank, “enkelt” Bakgardsplank, “dubbelt”

Bakgdrd@faﬂk_ “orekisk”

Dagens staket

Ett stakets uppbyggnad bestar av foljande: stolpar, markplatta (sockel), fack och
grindstolpar. Facken har en lingd av ca tva meter och fasts in 1 stolpar. Undertill
loper en markplatta, eller sockel, 1 hela staketets lingd. Armeringsjarn som an-
vants 1 gjutningen ar troligen av tva varianter beroende pa nir de ar gjutna. De
tidigare staketen har troligtvis helt runda jirn medan staketen efter ca 1946 torde
vara armerade med kamjirn, dvs rifflade armeringsjirn.
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Vanliga skador

Den vanligaste skadebilden verkar vara materialutmattning, dvs cementen vittrar
av olika anledningar sonder. De flesta staket dras med nagon form av sprickbild-
ning av varierande grad. Err annat stort problem dr bilar som kor pa eller backar
in 1 stolpar eller staketfack. Skadorna varierar fran helt demolerade sektioner till
att fack och stolpar rubbas ur sitt lige. En del staket verkar ocksa sta helt éver-
vixta av tujor och andra buskar vilket kan paverka staketen negativt da fukt hela
tiden binds i vaxtligheten. Andra skador relaterade tll vaxlighet och markférhal-
lande ar pavaxt av mossa och andra klangvixter, falskador, och andra daliga
markforhallanden. _%rgiirdctna for att radda ett Bromolla-staket till eftervarlden
varierar allt fran lagning av sprickor tll att gjuta hela nya fack.

Gjuta egna staket

Denna del behandlar tillvagagangssattet att med hjalp av moderna material och
metoder gjuta en staketsektion av "Standardmodellen”. Dessutom beskrivs hur
man gjuter en sockel och en stolpe. (Sektionerna star pa platta socklar och bade
sektion och sockel halls fast i sida av stolpar med ursparning.)

Att Standardmodellen ligger som forlaga 1 denna skrift har att gora med det
faktum att den ar vanligast forekommande. Dock ar tllviagagangssattet tillamp-
bart pa 1 stort sett samtliga kinda cementstaketmodeller. Det bor redan hir pape-
kas att handighet fordras och garna en viss vana vid att snickra och hantera de
vanligaste verktygen, t ex hammare, sag, skruvdragare, vattenpass, vinkelhake etc.
Vid vissa moment — for att uppna fullgott resultat — bor man anvanda sig av mer
professionella maskiner, t ex bankcirkelsag och cementblandare. Saknas denna
utrustning kan man hyra, lana eller vinda sig till ett snickeri for att fa hjalp. Kan-
ske man kan sla sig samman med en eller flera grannar och darmed hjilpas at
med saval arbetet som utrustning?

Alla matt 1 beskrivningen anges 1 for just de specifika matten laimplig matten-
het. Notera att gjutformen maste ateruppbyggas efter varje gjutning! Diremot
kan flera delar ateranvindas, t ex trivirke, skruvar och underlag.

Innan arbetet paborjas rekommenderas att hela beskrivningen noga lases ige-
nom och att all materialanskaffning ar gjord.

Gjutform staketsektion
Den fullstandiga formen kan delas in i tva delar: ytterform och innerform. Samt-
liga formdelar monteras fast (skruvas) pa ett slatt underlag av 12 mm formplyfa,
ca 2,5 x 1,2 m. Formplyfans storlek kan variera, huvudsaken ar att den kan mon-
teras stabilt pa 5 st 45 x 95 mm reglar, vilka stills pa hogkant pa tva trabockar.
Bockarna fasts aven diagonalt pa bagge sidor, och undertill, med hjalp av trarib-
bor. En lamplig arbetshojd ligger pa ca 90 — 95 cm.
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1. Vig av och fixera underlaget (formplyfan). Detta ar mycket vikngt for att
fa en helt plan staketsektion. Anvind girna spanskiveskruv vid fastning av
underlaget mot reglarna.

1o

Virket till ytterramen skall vara 30 x 51 mm. Tva langa langder pa ca 2000
mm och tva kortare delar pa 850 mm. Ramens innermatt skall efter mon-
teringen vara exakt 1927 x 850 mm. Detta innebar att de kortare delarna
skjuts in mellan de langre for att skapa matter. Ramvirketr kan vara bade
sagat eller hyvlat.

3. Ytterramvirket skall sta pa den korta 30 mm-sidan eftersom sektionens

tjocklek skall bli ca 41 mm. Yar mycket noga med vinklarna — dessa maste
li exaktal Anvind vinkelhake! Fixera ytterramen med 51 mm spanskive-
skruv. Lampligtvis med 7 st skruvar pa langsidorna och 4 st pa kortsidor-
na. Satt aven en skruv 1 var inda pa langsidorna, som gar in 1 kapytan pa
de kortare bitarna.

4. Kontrollera diagonalmatten pa bigge sidor. Bigge matten skall bli 2107
mm. Var noga med detta!

Avvdgning av underiaget. Sista skruven i ytterramen.

- Yrterramen: Dubbelpilen visar

2107 mm 2107 mm hur den sista kortsidan fors @ ritt

/ \ lingdldge (1927 mm). Krysset

markerar diagonalmatten.

5. Kapa med en binkcirkelsag 40 mm cellplast till innerformen (kvalité S80).
Till standardmodellen krivs foljande bitar: 14 st 82 x 538 mm (langsmala)
och 7 st 215 x 160 mm (nistan kvadratiska). De langsmala skall bilda de
nedre ribborna och de nistan kvadratiska det ovre partiet. Cellplastdelarna
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kan endast anvindas en ging varfor man vid uppkapningen bor veta hur
mianga scktioner man skall tillverka. Direfter kapar man samtliga delar pa
en gang for att spara tid. Glom inte art kontrollmata bitarna — millimeter-
precision kriavs. OBS! Vid kapning av cellplast kan spanningar uppsta.
Tryck och tor samtidigt pa den tillkapade delen for att undvika kast. Arbe-
ta lingsamt for att undvika snedskar.

Tillkapning av cellplast. Bitarna till en sektion, ink! distanserna.

6.

—~1

Kapa aven upp ca 10 - 15 st mindre cellplastbitar med en bredd pa 52
mm. Dessa skall utgora distanser under byggandet av den inre formen!

Mit ut CC pa ytterramen och markera med en penna. Fran ena inre sidan
till centrum skall det ga 963,5 mm.

Fist med hjilp av vinkelhake och montageskruvar de tva mellersta
langsmala cellplastbitarna (3 st skruvar 1 varje bir). Skruvarna skall precis
bita fast 1 underlaget. Skruvar man for hart trycks cellplasten ihop och kan
skapa ojamnheter. Anvind 52 mm cellplastdistanser melian innerformsbi-
tarna — dessa tas sedan bort nir de langsmala bitarna fasts. De tva
langsmala bitarna skall skapa den mittersta cementspjalan (i det ursparade
utrymmet). Tank darfor pa att det ar arsparmingen som skall sitta exakt i
mitten pa CC-mattet!

Fordela och fixera sedan de 6vre nistan kvadratiska bitarna med hjilp av
52 mm distanser — alla ursparade matt skall alltsa vara 52 mm. Borja dven
har med de mittersta (att borja fran mitten innebar att en eventuell mindre
avvikelse halveras i forhallande tll om man borjar fixera innerformsdelar-
na fran en kortsida). Fist efterhand cellplastbitarna med montageskruv, 3
st 1 de langsmala och 4 st 1 de nastan kvadratiska. Omfordela 52 mm di-
stanserna successivt.

11
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Innerramen: Cellplasten
mdts 1n med birjan fran

3 e
; E _ ,/ nedre CC. Anvind 52

mm cellplastdistanser for

52 mm cellplastdistanser | | att skapa rata vinklar och

fika matt. st cellplasten
‘i med montageskruvar enligt

de svarta prickarna.

CC-madtt

10. Str6 ut och fordela resten av de nedre langsmala innerformsdelarna. Mat

11.

ut med 52 mm distanser och fist med montageskruvar.

Nar samtliga cellplastbitar dr fasta skall formen oljas med formolja — an-
nars kan det handa att staketsektionen inte slapper efter gjutningen! Gor
forst rent hela formen, girna med en dammsugare. Inga cellplastpartiklar
far forekomma. Pensla darefter hela formen flodigt, inkl bottenskivan, tra-

tion (kan képas 1 bygghandeln). Anvind girna en bojd elementpensel med
en bredd pa ca 50 mm.

Notera 52 mm distanserna! Oljning av giutfornen.

Armering

12. Hela staketsektionen maste armeras med armeringsjirn, annars haller den

helt enkelt inte under hanteringen samt att livslangden avsevirt forkortas.
Borja med att mita ut och kapa till 6 mm armeringsjarn enligt foljande:
3 st 1887 mm, 7 st 605 mm, 8 st 815 mm. Dessa matt innebar att det ska-
pas ett 20 mm tackskikt mellan armeringsjarnens dandar och den vttre tra-
ramens insida. Jarnen far inte ligga dikt an mot traet eftersom det da
kommer att ga 1 dagen efter gjutningen. Armeringsjarn som blottas for vi-
der och vind korroderar snabbt med paféljande rost- och frostspringning
som foljd. Liksom vid tillkapandet av cellplasten kan man vid detta mo-
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ment kapa upp allt armeringsjirn som behdvs till det antal sektioner man
avser gjuta (aven om man inte avser gjuta alla pa en gang eller ens under
samma sasong).

. Placera 5 st 25 mm armeringsdistanser pa de tre langderna i formen (sa 18
st). OBS! Armeringsdistanserna skall passa till 6 mm armeringsjarn.

De langa armeringsjiarnen ldggs ut pa armeringsdistanser, 6 st per lingd.

14. Lagg direfter 1 de 8 st 815 mm jirnen, vilka stracker sig mellan formens

nedan- och ovankant och mellan de 6vre cellplastbitarna. Pa de bigge
kortsidorna kommer 815 mm jarnen att passa in 1 de tidigare utlagda ar-
meringsdistanserna. Naja sedan samtliga jarnkorsningar med 110 mm
bindtrad av jarn — anvand najdragare (enklast) eller najsnurra (krangligare).
Sammanlagt tre fastpunkter per 815 mm jarn. Vik ned de tvinnade tradar-
na mot jarnen. OBS! Samtidigt som armeringsjirnen najas med ena han-
den bor man med den andra halla jarnen fixerade pa plats. Naja dven de
fyra ytterhornen lost genom att bindtraden dras wnder armeringsdistanser-
na. For sikerhets skull kan man fordva najningen om man aldrig tidigare
utfort momentet.

. Lagg sedan 1 de sista 7 st 605 mm jarnen och naja fast med tva fastpunk-

ter. Vik ned de tvinnade tradarna mot jarnen.
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Najad korsning med nedvikt bindtrad, De tre olika jarnldngderna utlagda.

——

Detalf pa armeringen.

16. Nu ar formen klar att anvindas for gjutning! Kontrollera att ingenting ar
glomt. Stimmer allt? Denna efterkontroll dr viktig for ett fullgott resultat.

Gjutning
Till gjutning av en staketsektion och en sockel (se nedan) anvinds ca 5-6 stycken
tjugofemkilossickar fardigdoserat bruk, t ex Finja Cementbruk (fraktion 0 - 3
mm). Blanda 1 sick med 4 liter vatten, vilket ger ca 12 liter firdigblandat bruk.
For att blanda cementen pa bista sitt behovs en cementblandare — en 120 liters
blandare ricker. Anvind en skottkirra att hilla upp det firdigblandade bruket i.

14
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1

6.

=l

19

Hall 1 sacken i cementblandaren och blanda med kallt vatten. Blandningen
skall vara ganska 16s sa att den har mojlighet att tringa in 1 formens alla
horn och vinklar. Tank pa mannagrynsgrotens konsistens, “den blir lite
fastare pa tallriken men gar fortfarande att forma”.

Blanda hela satsen pa en gang sa att all betong ull facker och sockeln ar
klar nir arbetet paborjas. Arbetet bor flyta pa utan langre avbrott.

Anvand en ilaggsslev for att arbeta ner bruket i formen. "Hacka” lite med
sleven pa armeringsjarnen. Se till art fa ner bruket 6verallt. Knacka lite pa
ytterformen och pa formplyfan da och da for att vibrera ned blandningen.
Luftbubblor stiger da till ytan nar man knackar och betongen blir jamnare
och mer hallfast.

Nir bruket bearbetas blir det glansigt, dvs vattnet aker upp pa ytan. (Detta
ar ett bra tecken for da har bruket ritt konsistens och ar valbearbetat.)

Knacka vtterligare nagra ganger runt ytterformen, bade ovanpa och under
formplyfan och dven ovanpa cellplasten (anvind da en regel eller liknande
att sla pa — sla ej direkt pa cellplasten!).

Nir formen ar helt fylld gors en oversyn. Fyll 1 dir bruket sjunkit ned.
Bruket skall ligga 1 niva med formens overkant.

Efter att ha fyllt hela formen och latit bruket torka 1 — 2 timmar skall ytan
skuras med en karnitz. Staketsektionen far dairmed en jimnare yta.

Lat hirda 3 — 4 dygn.

Borttagning av form

Skruva bort ytterramen. Notera att cementbruk troligtvis har ansamlats 1
skruvhalen, vilket kan gora uppskruvningen lite besvarlig. Rensa girna
med ett spetsigt foremal.

Skruva ur montageskruvarna fran cellplasten och for sektionens ena kort-
sida ut en bit éver plyfakanten. OBS! For sektionen max sex spjalor ut
over kanten utan stod. Risken ar annars stor att man knacker den dnnu ¢j
fullt hardade betongen.
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Ytterramen tas bort. Montageskruvarna tas bort.

Cellplasten sdgas och bryts ur. Siipa latt til] med karborandumiten.

Saga upp ett hal 1 samtliga cellplastbitar och bryt loss fran kanterna. Efter-
dra mot kanterna med t ex en sl kniv for att fa bort alla cellplastfragment.
Stalborste gar ocksa att anvinda. Nu far man bekriftelse pa om oljningen
varit bra eller dalig! Tillika far man dven reda pa om armeringsjirnen
sticker fram! Om detta intriffat — trots att man noga gjorde den tidigare
cfterkontrollen — far man rikna med att hallbarheten troligtvis avsevirt
torsamrats pa den aktuella staketsektionen.

Slipa latt tll alla kanterna och de plana ytorna pa sektionen med en karbo-
randumsten. OBS! Ett drag med stenen ricker. Sektionens baksida beho-
ver inte slipas eller vidare efterbehandlas.

Notera att de nu inkapslade armeringsdistanserna kan synas pa baksidan
av staketet! T vissa fall lyfter distanserna nagot under gjutningen, men rak-
na med att de blir synliga. Ett enkelt sitt att ta bort dessa ar att borra upp
plasten en bit och fylla de sma halen med bruk.

Efterbehandling

Efter att staketsektionen tagits ur formen och slipats litt skall atminstone framsi-
dan och alla ytor som utsitts for nederbord filtas. Detta gors for att 6ka livslang-
den pa arbetet. Vid filtningen tapps namligen sma mikropoter igen.

16
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1. Blanda nll Betohift.

]

Stryk pa med en pensel.
3. Ga over den fuktiga ytan med en filtbrida.

4. Lart torka. Darefter ar staketsektionen klat!
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Det fardiga resultatet!

Gjutform sockel

Sockelns uppgift ar att utgéra underlag ull staketsektionen och olika anvind-
ningsmodeller finns. Till exempel kan sockeln grivas ner helt eller tll en viss
hojd, den kan utgora barriir mot gatubeliggning dar tomtsidan ir lagre in gatu-
nivan etc.

1. Likt ovan kravs ett plant och stabilt underlag tll gjutningen av sektions-
sockel. Matten pa travirket ar de samma som till staketen och den yttre
formen skall efter montering halla ett innermatt pa 1927 x 400 mm (sam-
ma bredd som till sektionen).

2. Rengor formen, garna med dammsugare. Pensla sedan pa formolja enligr
ovan.
3. Mat ut och kapa till 6 mm armeringsjarn enligt foljande: 3 st 1887 mm och

7 st 350 mm. Dessa matt innebar att det skapas ett ca 20 mm tackskikt
mellan armeringsjarnen, helt enligt ovan.
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4.

5

6.

Fordela de langa jarnen pa armeringsdistanser, sa 5 st per jarn. Lagg daref-
ter ut de kortare jarnen och naja enligt ovan.

Kontrollera att ingenting ir glomt!

Fordela darefter cementbruket med t ex en skyffel och bearbeta noga ge-
nom att knacka pa armeringsjirnen med en murslev. Knacka och hacka
enligt ovan pa armeringsjirnen, triramen och underlaget. Denna bearbet-
ning sikerstiller alltsa att luftfickor elimineras och att sma luftbubblor sti-
ger till ytan. Cementen maste bli sa homogen som mojligt. Var dock for-
siktig sa att armeringsjirnen inte rubbas! Kontrollera med mursleven vid
de inte sidorna. Fyll pa med mer bruk om ytan sjunker under bearbetning-
en.

Nir bearbetningen kan anses firdig skall ytan “stockas av”. Detta gors
med hjilp av ett mindre fyrkantsror eller dylikt. For roret fran ena kortsi-

dan dll den andra och dra av overflodigt bruk. Upprepa ett par ganger tills

den vata ytan ser helt slat ut. Gor rent kring formen.

Betongen pafirs med t ex en skyffel. Sockeln “stockas”.

Lat hiarda 3 — 4 dygn.

8.

9.

Montera bort den yttre triramen. Den 6vre betongytan har efter hirdning-
en blivit aningen glansig av “cementslagg”. Eftersom sockeln inte behover
filtas kan man i stillet slipa ner den glansiga ytan med en karborandums-
ten.

Sockeln ar sedan klar!

Gjutform stolpe

Nar man gjuter en stolpe maste man betinka var stolpen skall sta 1 staketet. Skall

stolpen passa pa en “rakstricka” eller 1 ett horn? Vissa staket har dessutom avfa-

sade horn, vilket kraver lite mera tankemoda att fa ritt. T bildexemplet nedan vi-
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sas ett staket som ar tankt att sta 1 ett horn. Den vanligaste forekommande stolp-
typen ar den dar staketsektionerna star sida mot sida i stolpen.
Att gjuta en stolpe kriver 4 stycken 1800 mm linga gjutbrador skruvade 1 en

fyrkant. Upptill skall tva av bridorna vara rundade da stolparna ir rundavslutade

(vilket innebar att vattenavrinningen underlittas). Man kan naturligtvis sjalv be-
stamma hur man vill att stolparna skall utformas uppull. For att staketsektionerna
skall kunna fixeras vid en stolpe maste en ursparning finnas pa stolpens sidor.

Ursparningen skall for att passa in vara 1270 mm lang,

1.

1o

6.

|

Anvand 2 st 1800 x 144 mm brader och 2 st 1800 x 100 mm. Glom inte
att runda av de tva 100 mm bradorna upptill sa att en avrundad stolpe
gjuts. Bridornas tjocklek bor vara ca 22 mm (standardtjocklek). Aven en
bottenplatta om ca 150 x 150 mm behovs.

Ursparningen for staketsektionernas infastning 1 stolpen skall vara 1270
mm fran formens ovankant, samt 50 — 52 mm bred och 15 mm djup. Ut-
sparningarna skall sitta pa de raka lagre sidorna. For ursparning, fast hyv-
lade lister pa tva av bridornas insida. Listerna skall vara ca 50 — 52 x 15
mm. For att underlitta listernas borttagning fran den fardiggjutna stolpen
bor man klyva dem med t ex citkelsag. Om detta inte gors riskerar man
flika bort betongbitar vid borttagningen. Listerna spikas med dyckert mitt
pa bradornas insida innan formen sitts thop.

Olja alla delar och skruva ihop formen.

Eftersom stolpen maste vara armerad skall 3 st 10 mm armeringsjarn, ca
1700 mm langa, sattas i formen. Lattast ér att férborra bottenplattan med
10 mm traborr (se bild nedan).

Res och fixera formen, t ex mot ett bord eller storre tralada. Stick ner ar-
meringsjarnen 1 bottenplattans forborrade hal.

Blanda ll Finbetong (K 40). Till 1 st stolpe atgar ca 18 liter.

Hall 1 betong 1 formen med hjalp av t ex en tillskuren plastdunk (se bild
nedan). Hall samtidigt armeringsjirnen franskilda. OBS! De far inte luta
mot de hyvlade listerna. Det dr viktigt att knacka emellanat pa formen
med en hammare for att eliminera luftbubblor. Nir formen ér fylld rundar
man av toppen med en murslev. Anvind de avrundade kanterna som mall.

Lat hirda 3 — 4 dygn och tag darefter bort formen och lat stolpen vila yt-
terligare ca 2 dygn. Vid forflyttning av stolpen ér det bist att hantera den
vertikalt for att undvika onodig belastning av stolpen.
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9. Nir stolpen forsiktigt tagits ur formen ir der dags for 6versyn. Fyll pa
med bruk om stolpen spruckit nagonstans (se nedan under Enklare lag-

ningar, Avslagen kant).
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Formbréidorna tas av efter hirdningen.
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Den fdrdigmonterade gjutformen i sektion. Sidorna skru-
vas thop. Armeningsjarnen sticks ner i de tre forborvade
halen { bottenplattan (se fig 3). Os ner betong i den staen-
de formen med bjalp av t ex en plastdunk som skdrs ner
enligt bilden (vom ett dskar). Samtidigt som betongen fylls
pa haller man armeringsjarnen franskilda med ena han-
den. De star av sig sjaly efter att man fyllt ca 30 — 40 om
betong.

Stolptormen i plan. Notera de hyviade och klurna ribbor-
na som skall skapa stolpens ursparningar. De rida
strecken markerar bur virkel skall delas for att latt kun-
na tas upp ur den hdrdade betongen. Blatt markerar fdsi-
ning med dyckertar.

Plan pa bottenplattan med de fre forborrade halen.

Detafj. Notera avrundningen pa stolptoppen.
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De hyvlade listerna tas forsiktigt bort. lakitta stor forsikitighet! Betongen spricker ltt.
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10. Slipa latt dill alla kanterna och de plana ytorna pa sektionen med en karbo-

11.

12
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randumsten. OBS! Ett drag med stenen ricker.

Filta stolpens alla sidor (se ovan under Efterbehandling). Lat torka. Daref-
ter dr stolpen klar!

Enklare lagningar

Sprickor

Kratsa ur och rensa sprickan noga. Dammsug garna!

Fukra latt med rent vatten (for att befintlig betong inte skall suga vattnet
ur nypafort bruk).

For sma sprickor, upp tll 3 mm anvands Betohaft. Till sprickor over 3
mm anvands lagningsbruk (A-bruk). Blanda enligt instrukton pa siacken.

For pa bruket med antingen pensel eller murslev, beroende pa lage och
sprickans storlek. Se noga till att bruket fyller upp sprickan.

Avslagen kant

Kratsa rent och rensa brottytan, hugg ev bort mindre halvlosa bitar.

Bygg en liten form kring staketsektionen, t ex med hyilp av tva plana, olja-
de tribitar och ett par skruvtvingar.

Lagg i lagningsbruk (A-bruk) med hjilp av en murslev. ”Sla” girna 1 bru-
ket for att uppna fullgod hiftning. Jamna tll ovankanten med mursleven

om detra later sig goras.

Lar hiarda err par dagar.
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Underhall

Undersok garna staketsektionerna drligen och ge noga akt pa forekomsten av
sprickor, vilka pa sikt kan ge upphov till allvarligare skador i form av frost- och
rostsprangningar. Sadana smaskador bor atgardas enligt ovan angiven metod.

Alg- och mosspavixt kan binda fukt, vilket 1 sin tur vater armeringsjarnen och
kan ge upphov till rost. Vaxtlighet bidrar aven till missfirgning av materialet.
Rengorning kan ske dels med hogtrycksspruta, skurborste, stalborste eller kemis-
ka medel (typ Gronfri etc).

Lycka till!

Knistianstad 2008-04-01

Katarina Olsson och Jimmy Jublin Alftbers
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Kulturmiljo

Vi soder om Sita Gertrud, Vi sn, FU, Jan Kockum, 2007

Kv S6dra kasern 2 1 Knstianstad, Krstianstad, FU, Jan Kockum 2007 — 2008

Gaor en kvrka nagon skillnad? DK, Asa Alftberg & Lotta Erksson, 2007

Karnkraftens fysiska miljoer,Forstudie, Henrik Borg, 2008

Eslovs medborgarhus, Eslov, AK, Helena Nilsson och Anna Rabow, 2005

Barsebacks kyrka - installation av nytr virmesystem, Barsebacks sn, AK, Knstina Nilén, 2007
Fjalkestads kyrka - invandig renovering, Fjalkestads sn, AK, Emelie Petersson & Helena Nilsson 2006
Krapperups alléer, Brunnby sn, KA, Patrik Olsson, 2008

Vastra Nobbelovs kyrka - urvandig renovering etapp 1, V. Nobbelovs sn, AK, Helena Nilsson och
Emelie Petersson, 2006

Fulkesmrps branner1, Vardplan, 2007-2008, Henrik Borg & Bengt Spade

11. Glimmingehus - kulturhistorisk virdebeskrivaing, Vallby sn, K.\, Kristina Nilén, 2008
12, Vikingatida silver fran Kiaby, Kiaby sn, Bertl Helgesson, 2008
13. Norra Mellby kyrka, Norra Mellby sn, AK, Jimmy Juhlin Alftberg, 2007 — 2008
14. Bronnestad kyrka, Bronnestad sn, AK, Jimmy Juhlin Alftberg, 2007 — 2008
15. Sodra Bjorstorps dammar, Brosarps sn, AF, Lotta Erksson, Bertil Helgesson & Niclas Hansson, 2008
16. Munken 6, Ahus sn, FU+SU, Helén Lilja, 2000-2002
17. Gualov 61:113. Gualov sn, AU, Jan Kockum, 2008.
18. Stakethandboken — att gjuta ett Bromollastaket, Katarina Olsson & Jimmy Juhlin Alftberg, 2007
19. Jordkallare 1 Lurebygget, AK, Perstorps sn, Katarina Olsson, 2007
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